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BOHLER AWS ER309LSi

MAG drat, vysokolegovany, nerezavéjici

| t;éhlerwelding

by voestalpine

EN ISO 14343-A EN ISO 14343-B AWS A5.9 Wst.-Nr.
G 23 12L Si SS309LSi ER309LSi 1.4332

Vysokolegovany MAG svarovaci drat. Nerezavéjici, pro spoje nelegovanych a nizkolegovanych oceli a
odlitkd nebo nerezavéjicich zaruvzdornych Cr oceli a odlitki s austenitickymi ocelemi a odlitky. Velmi
vhodny pro mezivrstvy pfi svarovani platovanych plech.

Mezivrstvy pfi svafovani platované strany plechu s nizkouhlikovymi nestabilizovanymi nebo stabilizovanymi
austenitickymi CrNiMo(N) ocelemi. Provozni teplota max. 300°C

Spoje pevnostnich oceli, nelegovanych a legovanych oceli, nerezavéjicich feritickych Cr a austenitickych
CrNi oceli, manganovych oceli, spoje téchto materiald mezi sebou. Platovani prvni vrstvy chemicky odolnych
platovani parnich kotl a tlakovych zasobnikd vyrobenych z feriticko-perlitickych oceli az po jemnozrnnou
S500N, jakoz platovani na zarupevné jemnozrnné oceli 22NiMoCr4-7 dle SEW-Werkstoffblatt 365, 366,
20MnMoNi5-5 a G18NiMoCr3-7.

Cc Si Mn Cr Ni
hm.% 0,03 0,9 2,0 24,0 13,0

struktura: austenit s podilem feritu

druh proudu: ochranny plyn: o (mm) BS300, S300
AN ? DC (+) (EN ISO 14175) 0.8
M12, M13 0.9
1.0
P, 2
1,6

TUV (12938), CE

V8echny uvedené informace se zakladaji na sou€asnych znalostech a rozsahlém provéfovani. Pfesto nelze 02/2016
pfijmout jakoukoliv zaruku za pouZziti a vyhrazujeme si moznost zmény. www.voestalpine.com/welding





