Invertory Green@Wave

Svarovaci metody Aplikace

* MM [ohalend elekiroda) * Lehkd konstrukéni vyroba
* TIG DC dotykaowy Lift start * Stavebnictvi

= MIG/MAG zkrat/sprcha * Dpravy a montdie

« MIG/MAG zkrat/sprecha synergie * Ruéni wyroba

* MIGMAG terdé pajeni = Opravy karosérii a vozidel
Materidly * Dilrvy

» Uhlikavé oceli * Zpracovini plechd

= Galvanizovane oceli
* Merez ocel
= Hiinik a slitiny hlinfku

Technické vlastnosti
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« Green@hwave invertorova technologie s wsokouw Gfinnostl a dokonalou
kontrolou nad viemi fzemi svafovini

# Konstrulce pro téfké provozni podminky - dlouhd Fivotnost

» Seloo CAN bus digitding systém komunikaénibo protokols
(wysoka premosova rychiost a spolehlivost komunikace)

» Redukowane rozméry a kompaktni konstrukce
* Plastové Castl jsou adolné v | otfesdm a atéruvzdorné

= Yedeni pritoky veduchu a impregnovand PCB desky k ochrandé
proti prachu

= Plynule rizena ventilace

« Energeticky Uspomnad invertorovd technologie (vestavéné PF.C - jednotka
fizeného Gliniku)

* Integrovana jednotka podavace (2 kladkova) civka @ 200 mm
= Moinost zmény polarity

= Reiim bodovani

= PIné digitdlni a ufivatelsky privetivy ovladaci panel

= Rezim stehovani

= Digitalni zobrazen| svafovacich parametrd

= Automatické ulofeni pfedchoziho nastaveni pfl wpnuti

= Uzivatelemn definované uloZeni svarovacich programi (8 pamétowych mist]

Cenik 2020

= Zamek klavesnice chranény heslem

* Yhodné pro svafovani viemi typy elektrod

* Yestavene nastavitelng funkoe owladani oblouku {Hot start, Arc force, Antistick)
* Synergické nastaven! pro optimalni svafovani viemi druhy elektrod
* Snifené elektromagnetické rugeni pfi Lift start TIG

* 24 taktni refim spouitiéni hofdky

* Mastavitelna dynamika oblouku

* Precizni zapaleni oblowku (mékky start - nabéh motoru)

+ Dohofeni a funkee imputsniho odstranéni kuliCky na dratu

= Funkce wyplnéni krateru - Crater filler rezim

* Synergicke programy z databanky (16 prednastavenych programi)
* Rychlost dratu (0,5 - 16.0m/min), nastaveni sily materidlu

MIG/MAG zdroje



Zdroj vykonu

5,7KVA 40°C 3% 2004
1x230V MIG/MAG 5 7KW 40°C  60%  160M 5-2004 | S8V | 235 | SOON210400mm 128k
40°C  100% 1304
42KV A0°C 35% 2004
Ix2IWTIG 4.2 40°C 0%  170A 52004 | S8V | 235 | SO0x210%400mm 128kg
’ A0°C  100% 1404
5.7%VA 40°C  35%  180A
1230V MMA 7w 40°C  60% 1504 5-1B04 58| 225 | SOO10wd00mm 128k
' 40°C  100% 1154
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